FICHA TECNICA

flexco

s FILAMENTO 1.75mm PLA

FUNCION BASICA

DESCRIPCION GENERAL

BENEFICIOS

ESPECIFICACIONES DEL
PRODUCTO

Monofilamento impresién 3D

Material disefiado especificamente para impresién 3D: adecuado para objetos dimension
estables, piezas temporales de alta precision

Baja emision de vapor
Buena fusién

Baja contraccion

Alta resistencia al calor

Alta estabilidad dimensional

Material: PLA (resina de acido polilactico)

Blanco / gris / amarillo / azul / verde / rojo / negro / café /
naranja / morado / fucsia / verde nedn

200°C a 220°C (392°F a 428°F)

60°C (140°F)

+0.05mm

Colores:

Temperatura impresién:
Temperatura de cama:
Tolerancia Dimensional:

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Referencia DEI:t?:nt;o Temg:(;iti::;a de Te:jnepcearf::ra Presentacion
(mm)
CFI1.75PLA 1,75 200°C a 220°C 60°C 1kg
GUIA DE COLORES - CARTA PANTONE
COLOR FLEXCO GUIA PANTONE
Amarillo Medium Yellow 3-1-7 C
Azul Medium blue 77-1-6 C
Gris 160-1-4 C
Rojo Strong red 21-1-7 C
Verde 118-4-4C
Aluminio -
Blanco -
Dorado -
Negro -




ESPECIFICACION TECNICA DE MATERIAL

PROPIEDAD UNIDAD VALOR
Densidad g/mL 1,24
Temperatura de distorsion °C 52
indice de fluidez g/10min 5.0-7.0
Fuerza tensil Mpa 60
Fuerza tensil (a rotura) Mpa 53
Elongacion a rotura % 6
Mddulo de tensién psi 500
Resistencia al impacto IZOD J/m 12,81

HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DEL MATERIAL

Identificacion de peligros

Efectos potenciales para la salud

Evitar el contacto con la piel y ojos, puede

causarir

ritacion.

La quema produce humos desagradables y

toxicos.

Evitar la formacién de polvo

Contacto con los ojos: puede causar irritacion.

Contacto con la piel: la sustancia puede causar una ligera irritacion de la piel.

Ingestion: puede causar irritacion gastrointestinal, nduseas, vomitos y diarrea.

Inhalacioén: la inhalacién de polvo puede causar dificultad para respirar, opresion en el pecho y dolor de garganta y
tos. Peligro bajo para el manejo industrial o comercial habitual.

Peligros especificos: no hay informacién disponible.

Precauciones ambientales: no

PRECAUCIONES PARA UN MAXIMO
DESEMPENO

» Conservar el producto en lugar seco
» Conservar el producto cerrado, para evitar humedad
» No exceder 250°C

» Trabajar la impresora con el ventilador encendido
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