FICHA TECNICA
FT-V-032 flexco
V-
V 4
wncs SUPERFLEX NO TOXICA
LINEA INDUSTRIAL FLEXCOD! 112 200 PSIW SUPERFLEX

FUNCION BASICA

Conduccion de liquidos de consumo humano.

Conduccion de alimentos, bebidas, sus insumos y derivados.
Industria quimica y farmacéutica.
Trasiego de liquidos de consumo humano.

PRECAUCIONES EN EL ENSAMBLE que no tengan bordes cortantes.

Usar presién de grafado moderada.

e Trasiego de quimicos en baja concentracion.
Aplicaciones odontoldgicas.
Conduccién de gases en procesos quimicos.
Material no toxico, no trasmite sabor ni olor al fluido.
BENEFICIOS Transparente para control del fluido.
Resistente a la humedad.
Material: Tubo: Polimero termoplastico.
Refuerzo: Hilos de alta tenacidad.
Cubierta: Polimero termoplastico.
Material fabricado con estabilizante Baerostab MTS1200 acorde a la
regulacion FDA 21 CFR
ESPECIFICACIONES  Color: Trasldcida
DEL PRODUCTO
Construccion: Multicapa espiralada
Temperatura o o o o
: - +
de trabajo: 5°Ca+60°C (23°F a 140°F)
Tolerancia dimensional: 3%
ESPECIFICACIONES TECNICAS
i PRESION DE PRESION DE RADIO DE
DIAMETRO INTERNO TRABAJO ROTURA
REFERENCIA (a20°C) (a20°C) CURVARUTA | D0
Pulgadas mm Tolerancia 3% psi bar psi bar cm
SAT0190 3/16 4,8 47 a 49| 300 21 600 41 3,0 50m / 100m
SAT0250 1/4 6,3 61 a 65 250 17 600 41 4,5 50m / 100m
SAT0310 5/16 7,9 77 a 81| 250 17 600 41 5,0 50m / 100m
SAT0380 3/8 9,5 92 a 98| 250 17 600 41 5,5 50m / 100m
SATO0500 1/2 12,7 |123 a 13,1| 200 14 600 41 6,0 50m / 100m
SAT0630 5/8 159 [154 a 164 200 14 450 31 8,0 50m / 100m
SAT0750 3/4 19,1 185 a 197 150 10 450 31 9,5 50m / 100m
SAT1000 1 254 | 246 a 262| 150 10 450 31 11,0 50m / 100m
Racores de bronce o conexiones industriales.
ACOPLES INDICADOS Y Usar ferrules de metales blandos, verificar que tenga abocinado superior, verificar

Verificar que la maxima presidn posible en la linea esté acorde con la presién de trabajo a 20°C.

Verificar que el fluido sea quimicamente compatible con la manguera (ver tabla guia).

>
»

PRECAUCIONES PARA UN » Usarla en las temperaturas recomendadas, tanto en el fluido, como por radiacién externa.
>

MAXIMO DESEMPENO

Retirarla de posibles fuentes de llama y evitar el uso de elementos que puedan cortarla.

» Para prevenir dafios, se debe revisar periédicamente la manguera para detectar posibles fugas,

endurecimientos y oxidaciones de los acoples, que puedan colocar en riesgo la linea de fluido.

» La atoxicidad de los productos no tdxicos estd ligada a la realizacién de procesos de
esterilizacion antes de su utilizacion, estos requieren de proceso de limpieza periddica para evitar

la acumulacion del producto transportado.
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